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1. O coordenador da Forca-Tarefa iniciou a reunido, agradecendo a presenca de todos, e
solicitando que cada participante se identificasse, e relatasse o interesse de sua
empresa em participar da Forga-Tarefa.

2. ApoOs a apresentacdo da Agenda, o coordenador divulgou a relagédo de
correspondéncias recebidas, em resposta ao convite para participar da For¢a-Tarefa.
Manifestaram interesse as empresas CHESF, CEMIG, FURNAS, ELETRONORTE,
ELETROSUL, MR, SIEMENS, ABB, CEPEL, ONS. As empresas FURNAS e
ELETRONORTE informaram da impossibilidade de participar da primeira reunido, bem
como os consultores Lourival Tavares, Jorge De Franco e Kleber Siqueira, da SQL
Brasil.

3. Os seguintes objetivos foram listados pelo coordenador, como motivadores para a
criacao, pelo Comité de Estudo B3 do Cigré -Brasil, de Forca-Tarefa sobre Manutencéo
Centrada na Confiabiliade (MCC) de Subestacoes:

Pesquisa e desenvolvimento — senr de forum para condugéo de pesquisa e
desenvolvimento da MCC aplicada a equipamentos de subestacdes.

IntercAmbio de experiéncias — facilitar a permuta de experiéncias vividas pelas
empresas, na aplicacdo da MCC em suas instalagdes

Divulgacao tecnoldgica — promover a divulgacéo de técnicas e métodos relacionados
a aplicacdo da MCC em subestacbes

Auto instrucdo — promover 0 aprimoramento técnico de seus participantes e suas
empresas na aplicagdo da MCC

Treinamento — realizar futuramente cursos de divulgacéo das técnicas utilizadas pela
MCC em subestacdes elétricas

Intercambio de dados — estabelecer um mecanismo de coleta e divulgacéo de dados
de natureza técnica sobre o uso da MCC no setor elétrico

Organizacgéao de eventos — promover e participar de eventos de divulgacao cientifica
sobre a MCC no setor elétrico

4. Com a contribuicdo dos demais participantes, o coordenador apresentou uma visdo
geral das atividades e Comités de Estudo do Cigré, e sua relagdo com o foco da Forga-
Tarefa sobre MCC. Em especial, foram apresentados os objetivos, Forgcas-Tarefa e
Grupos de Trabalho dos seguintes comités internacionais:

SC A2 - Transformers
SC B3 - Substations
SC C2 System Operation and Control

5. Acriacdo da Forca-Tarefa esta insere-se em um dos objetivos do Subcomité B3 na
“Otimizacédo da performance de subestagdes e servi¢os auxiliares de usinas
considerando o Custo do Ciclo de Vida (LCC), disponibilidade, confiabilidade e
desempenho”.

6. O coordenador esclareceu que os trabalhos da Forga-Tarefa serdo subsidiados, e
poderédo contribuir, com os resutados das Forgas-Tarefas e Grupos de Trabalho
internacionais destes Comités, em especial 0 JWG B3/C2-14, grupo de trabalho conjunto
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do SC-B3 e SC-B2, sobre Manutencéo e Confiabilidade, o qual ja possui as seguintes
Forcas-Tarefa em operacao:

TFO1: Mainte nance Organisation;
TF02: Management of Risks;
TFO3: Information Strategy.

7. Em sequéncia, foi apresentado o Termo de Referéncia para os trabalhos da Forga-
Tarefa, destacando-se 0s seguintes objetivos, aprovados pelo Comité B3:

Avaliar a aplicagdo da metodologia MCC na pesquisa dos modos de falha de
equipamentos de subestagdes, estabelecendo seus mecanismos causais e
consequéncias, visando definir as atividades de manutencdo mais recomendaveis;
Pesquisar os métodos de quantificacao das freqiéncias de execucao, identificando
0s mais adequados a cada modo de falha.

8. O coordenador registrou, com satisfacéo, o atendimento ao requisito do Termo de
Referéncia, da participacdo, na composicao da forca tarefa, de especialistas das
seguintes areas técnicas:

Manutencéo Centrada em Confiabilidade (MCC);

Operacédo e Manutencgéo de Equipamentos de Subestacoes;

Projeto e Especificacdo de Equipamentos de Subestacdes;

Fabricacdo e Montagem de Equipamentos de Subestacdes;

Reparo e Restauracao de Equipamentos de Subestacoes;

Pesquisa e Desenvolvimento de Equipamentos de Subestacoes;

Ensaios e Testes de Equipamentos de Subestacdes;

Prote¢éo, Regulag&o e Monitoramento de Equipamentos de Subestacoes.

9. Conforme consta no Termo de Referéncia, os trabalhos da Forga-Tarefa serdo guiados
para responder as questdes basicas da MCC, ou seja:

Quais fungdes a manutencdo deseja preservar?

Quais falhas provocam interrup¢des destas fungdes?

Quais modos de falha sdo causadores destas falhas?

Quiais efeitos séo resultantes destes modos de falha?

Quais consequéncias sdo derivadas destes efeitos?

Quais tarefas sao aplicaveis e efetivas para combater estas consequiéncias?
Quais alternativas restam se nao for possivel a prevencéo das falhas?

Quais frequéncias de manutencéo sao ideais para as tarefas?

10.Na sequéncia, foram apresentadas as etapas previstas para os trabalhos da Forca-
Tarefa, constando de Projeto Piloto com as seguintes etapas:

Nivelamento conceitual sobre a metodologia MCC;
Selec¢éo dos sistemas e coleta de informagoes;
Andlise de Modos de Falha e Efeitos;
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Selecdo das Funcdes Significantes;

Selec¢édo das Atividades Aplicaveis;

Avaliacdo da Efetividade das Atividades;
Selecéo das Atividades Aplicaveis e Efetivas;
Defini¢cdo da Periodicidade das Atividades.

11.Os produtos gerados em cada etapa foram discutivos, constando da apresentagao e no
Termo de Referéncia anexa a esta ata.

12.0 coordenador apresentou os dois produtos finais que serdo desenvolvidos pela Forca-
Tarefa:

“Guia de Manutencao Centrada na Confiabilidade em Transformadores”

Manual contendo o resultado de todas as etapas do projeto. O Guia sera estruturado
como um documento de referéncia sobre aplicacdo da MCC a estes equipamentos.
Sera util como referéncia na estruturacdo de programas de manutencdo de
transformadores.

“Banco de Dados de Manuteng&o Centrada na Confiabilidade de Transformadores”

Base de dados informatizada com todos os dados utilizados nas diferentes etapas
do processo de andlise. A base serd estruturada para acesso automatico pelo
software de analise de MCC que for adotado, sendo parte integrante do Guia de
Aplicacéo.

13.Para servir de referéncia a estes trabalhos, e como material de consulta dos
participantes, foi acordada a formacdo de duas listas de referéncias bibliograficas, que
fardo parte do Guia de Aplicacdo da Manutengcdo Centrada na Confiabilidade em
Transformadores:

Bibliografia sobre Manutencdo Centrada na Confiabilidade, composta de artigos,
livros, softwares, etc., relacionados aos métodos e processos adotados pela MCC.
Bibliografia sobre Transformadores, composta de artigos, livros, manuais de
equipamentos, instrugdes de manutencao, etc.

14.Como suporte aos trabalhos da Forca-arefa, foram revisados os seguintes métodos,
tradicionalmente adotados pela MCC:

Utilizag&o de software de Automagéao de Escritério;
Uso de conjunto de formularios padronizados da MCC;
Utilizacao de software especializado em MCC.

Considerando a disponibilidade do software ja utilizado na CHESF, o grupo optou pela
terceira opcao, considerando o objetivo da Forca Tarefa em gerar um Banco de Dados
de Manuteng&o Centrada na Confiabilidade de Transformadores.
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15. A Chesf fez uma demonstracao do sistema atualmente utilizado na implantagdo da MCC
no Centro de Operacdes do Sistema (COS) da empresa, que sera usado nos trabalhos
da Forca-Tarefa.

16. Considerando as dificuldades enfrentadas por algumas empresas, foram aprovadas as
seguintes formas de participagéo nos trabalhos da Forga-Tarefa:

Presencial

a. Preparacao prévia de contribuicdes as reunides da Forca-Tarefa;
b. Andlise e aprovacao de resultados nas reunides da Forca-Tarefa;

Correspondente

a. Recebimento dos relatérios parciais e atas de reuniao;
b. Sugestdes por escrito sobre os relatorios parciais;

Convidado
a. Palestrantes, instrutores, consultores, para cursos, workshops, etc.

17.Para instalacao da Forca-Tarefa, o coordenador solicitou e obteve de cada participante
o compromisso formal de cada empresa presente em contribuir, na forma Presencial,
com os trabalhos da Forga-Tarefa. Outras empresas poderdo aderir posteriormente ao

grupo.

18.Inciando os trabalhos @ Projeto Piloto, conforme consta do Termo de Referéncia, o
coordenador submeteu a discussdo da FT a composicdo dos sistemas funcionais de
Transformadores Imersos em Oleo Isolante, que serdo objeto de analise da MCC.

19.Ap0s apresentacdo do representante da Chesf, sobre as diferentes formas de
composicdo adotadas no Cigré e IEEE, a FT aprovou a seguinte designagéo para os
sistemas que serdo analisados no Projeto Piloto:

Sistema de Comutacao
Sistema de Buchas
Sistema de Monitoramento
Sistema de Oleo

Sistema de Protecéo
Sistema de Resfriamento
Sistema Dielétrico
Sistema Elétrico

Sistema Magnético
Sistema Mecéanico

20.Estes sistemas serdo utilizados para geracdo da base de dados inicial que sera
distribuida aos participantes, para complementacédo na proxima reunido.
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21.Para a proxima etapa do Projeto Piloto, foi aprovado que os participantes deverao
analisar estes sistemas, fornecendo as seguintes informacdes:

Sistemas:

a. Descrigcédo dos Sistemas
b. Diagramas dos Sistemas
c. Interfaces entre Sistemas

Componentes (por Sistema):

a. Nomes dos Componentes
b. Descricdo dos Componentes
c. Fotos ou Diagramas dos Componentes

Funcgdes (por Sistema)

Nomes das Funcdes

Descricdo das Funcgdes

Matriz Funcional

Matriz de Componentes e Fungdes

oo

22.0n coordenador esclareceu que estas informacfes deverao ser alimentadas na base de
dados sobre MCC de Transformadores, utilizando o software que sera distribuido aos
participantes presenciais. Cada participante recebera uma cépia do software e da base
de dados replicada, a qual devera ser enviada a coordenacdo para sincronizagdo com
as demais bases de dados recebidas, para distribuicdo e consolidacdo na préxima
reunido.

23.Como item final da agenda, a FT aprovou o seguinte cronograma de atividades:

ATIVIDADE INiCIO TERMINO
Nivelamento conceitual 15/07/2005 | 15/07/2005
Selecao das Instalacdes 15/07/2005 | 15/07/2005
Identificacdo dos Sistemas 15/07/2005 | 15/09/2005
Identificacdo dos Componentes 15/07/2005 | 15/09/2005
Identificacdo das Funcbes 15/07/2005 | 15/09/2005
Identificacdo dos Modos de Falha 15/09/2005 | 15/11/2005
Identificacdo das Falhas Funcionais 15/09/2005 | 15/11/2005
Andlise de Modos de Falha e Efeitos (FMEA) 15/11/2005 | 15/01/2006
Selecdo de Atividades 15/01/2006 | 15/03/2006
Definicdo da Periodicidade 15/03/2006 | 15/07/2006
Publicacdo de Base de Dados 15/07/2006 | 15/09/2006
Publicacdo do Guia de Manutencao 15/07/2006 | 15/09/2006
Avaliacdo e Extensao 15/09/2006 | 15/10/2006
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24. As datas futuras neste cronograma representam marcos para as atividades. As
proximas reunides serdo convocadas em datas proximas a estes marcos.

25. Ao encerrar a reunido, o coordenador agradeceu a presenca de todos, manifestando sua
satisfacdo com o interesse demonstrado pelo grupo, e a certeza de que a FT realizara
um trabalho util para a industria elétrica nacional.



